HOTARARE Nr. 775 din 27 iulie 2011
privind stabilirea masurilor pentru supravegherea pietei aparatelor consumatoare de
combustibili gazosi si stabilirea conditiilor de introducere pe piata a acestora
EMITENT: GUVERNUL ROMANIEI
PUBLICATA TN: MONITORUL OFICIAL NR. 595 din 23 august 2011

Tn temeiul art. 108 din Constitutia Romaniei, republicata, si al art. 13 din Ordonanta
Guvernului nr. 20/2010 privind stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitara a
legislatiei Uniunii Europene care armonizeaza conditiile de comercializare a produselor,

Guvernul Romaéniei adopta prezenta hotarére.

ART. 1

(1) Prevederile prezentei hotarari se aplica aparatelor consumatoare de combustibili
gazosi, denumite n continuare aparate, precum si accesoriilor.

(2) Pentru aplicarea prezentei hotarari, termenii si expresiile de mai jos semnifica
dupa cum urmeaza:

a) aparate - aparatele consumatoare de combustibili gazosi, utilizate pentru gatit,
incalzire, producerea apei calde, refrigerare, iluminare sau spalare si care au, daca este
cazul, o temperatura normala a apei care nu depaseste 105 °C. Se considera aparate
arzatoarele cu aer insuflat si corpurile de Tncalzire care urmeaza sa fie echipate cu astfel
de arzatoare;

b) accesorii - dispozitivele de siguranta, de control sau dispozitivele de reglaj, altele
decét arzatoarele cu aer insuflat si corpurile de incalzire care urmeaza sa fie echipate cu
astfel de arzatoare, comercializate separat pe piata pentru uz special si proiectate sa fie
Tncorporate intr-un aparat consumator de combustibili gazosi sau asamblate pentru a
constitui un astfel de aparat;

c) combustibil gazos - orice combustibil care este n stare gazoasa la o temperatura de
15 °C la o presiune de pana la 1 bar;

d) aparatul utilizat in mod normal - un aparat, corect instalat si intrefinut
regulamentar, Th conformitate cu instructiunile producéatorului, sau utilizat la o variatie
normala a calitatii gazelor si cu o fluctuatie normala a presiunii de alimentare a acestuia
ori utilizat Tn conformitate cu destinatia sa sau intr-un mod care poate fi prevazut in mod
rezonabil.

(3) Autoritatea pentru supravegherea pietei care verifica respectarea prevederilor
prezentei hotarari este Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat (ISCIR).

(4) Se exclud din domeniul de aplicare a prezentei hotarari aparatele proiectate
special pentru utilizarea n procese industriale care se desfasoara in incinte industriale.

ART. 2

(1) Se admit introducerea pe piata si punerea in functiune a aparatelor care utilizate in
mod normal nu pun in pericol siguranta persoanelor, animalelor domestice si
proprietatii.

(2) Nu se pot interzice, limita sau impiedica introducerea pe piata si punerea in
functiune a aparatelor care indeplinesc cerintele prezentei hotarari si care poarta
marcajul CE prevazut la art. 10.

(3) Nu se poate interzice, limita sau Tmpiedica introducerea pe piata a accesoriilor
Tnsotite de certificatul prevazut la art. 8 alin. (4).



ART. 3

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri elaboreaza si
actualizeaza lista cuprinzand tipurile de gaze si presiunile de alimentare corespunzatoare
utilizate pe teritoriul Romaniei, dupa obtinerea acestor informatii de la Autoritatea
Nationala de Reglementare in Domeniul Energiei.

(2) Lista cuprinzand tipurile de gaze si presiunile de alimentare corespunzatoare
utilizate pe teritoriul Romaniei se aproba prin ordin al ministrului economiei,
comertului si mediului de afaceri si se publica Th Monitorul Oficial al Romaniei, Partea
l.

(3) Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri comunica celorlalte
state membre si Comisiei Europene lista cuprinzand tipurile de gaze si presiunile de
alimentare corespunzatoare utilizate pe teritoriul Romaniei.

ART. 4

Aparatele si accesoriile trebuie sa indeplineasca cerintele esentiale aplicabile
acestora, prevazute in anexa nr. 1.

ART. 5

(1) Se considera ca aparatele si accesoriile Tndeplinesc cerintele esentiale prevazute n
anexa nr. 1 daca acestea sunt conforme cu:

a) standardele nationale ale statelor membre, care pun in aplicare standarde
armonizate, ale caror numere de referinta au fost publicate Tn Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene;

b) standardele nationale relevante, Tn masura in care Th domeniile acoperite de astfel
de standarde nu exista standarde armonizate.

(2) Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri transmite Comisiei
Europene standardele nationale din categoria celor prevazute la alin. (1) lit. b), pe care
le considera ca respecta cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1.

(3) Lista cuprinzand standardele nationale prevazute la alin. (1) lit. b) si numerele de
referinta ale standardelor prevazute la alin. (1) lit. a) se aproba prin ordin al ministrului
economiei, comertului si mediului de afaceri, se publica Th Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea |, si se actualizeaza ori de cate ori este necesar.

ART. 6

(1) Tn situatia in care Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri
constata ca standardele mentionate la art. 5 alin. (1) nu respecta in totalitate cerintele
esentiale prevazute in anexa nr. 1, transmite o informare motivata Comitetului
permanent de pe langa Comisia Europeana, denumit in continuare Comitetul permanent,
prevazut la art. 13 alin. (1) din Hotararea Guvernului nr. 1.016/2004 privind masurile
pentru organizarea Si realizarea schimbului de informatii in domeniul standardelor si
reglementarilor tehnice, precum si al regulilor referitoare la serviciile societatii
informationale intre Romania si statele membre ale Uniunii Europene, precum si
Comisia Europeana, cu modificarile ulterioare.

(2) Tn situatia in care Comisia Europeana notifica asupra deciziei Comitetului
permanent privind retragerea standardelor respective din publicatiile nationale ale
statelor membre, Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri dispune prin
ordin al ministrului retragerea acestora din lista prevazuta la art. 3 alin. (3).

ART. 7

(1) Tn situatia in care autoritatea de supraveghere a pietei constata ci utilizarea
normald a aparatelor care poarta marcajul CE poate sa puna in pericol siguranta
persoanelor, a animalelor domestice sau a proprietatii, dispune toate masurile necesare




pentru retragerea aparatelor respective de pe piata si interzicerea sau restrangerea
introducerii acestora pe piata.

(2) Tn situatia prevazuta la alin. (1), autoritatea pentru supravegherea pietei
informeaza Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri despre orice
masura de acest fel, motivand decizia sa, si, In special, daca neconformitatea se
datoreaza:

a) neindeplinirii cerintelor esentiale prevazute in anexa nr. 1, ca urmare a faptului ca
aparatul nu corespunde standardelor prevazute la art. 5 alin. (1);

b) aplicarii incorecte a standardelor prevazute la art. 5 alin. (1);

c) deficientelor din standardele prevazute la art. 5 alin. (1).

(3) Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri informeaza Comisia
Europeana asupra masurilor adoptate potrivit prevederilor alin. (1).

(4) Tn cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei constatd ci un aparat care nu
este conform poarta marcajul CE, ia masurile necesare si informeaza Ministerul
Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri in legatura cu decizia.

ART. 8

(1) Metodele prin care se certifica conformitatea aparatelor fabricate Tn serie sunt:

a) examinarea CE de tip, prevazuta la pct. 1 din anexa nr. 2; si

b) anterior introducerii pe piata, la alegerea producatorului, unul dintre urmatoarele
mijloace: declaratia de conformitate CE cu tipul, prevazuta la pct. 2 din anexa nr. 2, sau
declaratia de conformitate CE cu tipul (asigurarea calitatii productiei), prevazuta la pct.
3 din anexa nr. 2 ori declaratia de conformitate CE cu tipul (asigurarea calitatii
produsului), prevazuta la pct. 4 din anexa nr. 2, sau verificarea CE, prevazuta la pct. 5
din anexa nr. 2.

(2) Tn cazul fabricatiei unui aparat ca unicat sau Tn cantititi mici, producétorul poate
sa aleaga verificarea CE pentru fiecare produs, prevazuta la pct. 6 din anexa nr. 2.

(3) Dupa realizarea procedurilor prevazute la alin. (1) lit. (b) si alin. (2), se aplica
marcajul CE de conformitate pe aparatele conforme, cu respectarea dispozitiilor art. 11.

(4) Metodele de certificare a conformitatii prevazute la alin. (1) se aplica si
accesoriilor, cu exceptia cerintei de aplicare a marcajului CE de conformitate si, daca
este cazul, intocmirii declaratiei de conformitate. Certificarea conformitatii se realizeaza
prin emiterea unui certificat, care Thsoteste accesoriul, prin care se atesta conformitatea
accesoriilor cu prevederile aplicabile acestora din prezenta hotarare si in care se
precizeaza caracteristicile accesoriilor si modul Tn care acestea trebuie sa fie Thcorporate
Tn aparat sau asamblate pentru a raspunde cerintelor esentiale prevazute in anexa nr. 1,
aplicabile aparatelor finite.

(5) Tn acest caz, in documentele, notele sau in instructiunile previzute de cadrul legal
Tn vigoare si care insotesc aceste aparate trebuie specificate referintele directivelor
aplicate, asa cum sunt publicate Tn Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

(6) Tnregistrarile si corespondenta referitoare la metodele de certificare a
conformitatii se redacteaza in limba oficiala a statului membru unde este stabilit
organismul responsabil pentru realizarea evaluarii sau intr-o limba acceptata de catre
organismul care evalueaza conformitatea.

ART. 9

(1) Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri notifica Comisiei
Europene si celorlalte state membre organismele pe care le-a desemnat sa indeplineasca
procedurile mentionate la art. 8, impreuna cu sarcinile specifice stabilite Tn




responsabilitatea acestor organisme si numerele de identificare atribuite n prealabil
acestora de catre Comisia Europeana.

(2) Lista organismelor notificate, inclusiv numerele de identificare atribuite acestora,
este publicata si actualizata in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene.

(3) Pentru a fi notificate Comisiei Europene, organismele trebuie sa indeplineasca
criteriile minime prevazute in anexa nr. 5.

(4) Evaluarea organismelor de evaluare a conformitétii ce solicita a fi desemnate si
notificate si monitorizarea celor notificate se realizeaza de catre organismul national de
acreditare Tn sensul si in conformitate cu prevederile Regulamentului (CE) nr. 765/2008
al Parlamentului European si al Consiliului din 9 iulie 2008 de stabilire a cerintelor de
acreditare si de supraveghere a pietei in ceea ce priveste comercializarea produselor si
de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 339/93.

(5) Procedura privind desemnarea si notificarea organismelor de evaluare a
conformitatii aparatelor si accesoriilor se aproba prin ordin al ministrului economiei,
comertului si mediului de afaceri si se publica in Monitorul Oficial al Roméaniei, Partea
l.

(6) Se considera ca organismele care Tndeplinesc criteriile de evaluare precizate in
standardele armonizate aplicabile satisfac criteriile prevazute in anexa nr. 5.

(7) Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri retrage notificarea in
cazul Tn care constata ca un organism nu mai indeplineste criteriile prevazute Tn anexa
nr. 5 si informeaza imediat Comisia Europeana si celelalte state membre cu privire la
aceasta masura.

ART. 10

(1) Marcajul CE si inscriptionarile stabilite in anexa nr. 3 se aplica intr-o forma
vizibila, usor lizibila si de nesters pe aparat sau pe o placa de timbru fixata pe acesta.
Placa de timbru se proiecteaza astfel Tncat sa nu poata fi reutilizata.

(2) Se interzice aplicarea pe aparate a marcajelor care pot induce in eroare partile
terte in privinta semnificatiei si formei marcajului CE. Pe aparatele sau pe placile de
timbru se poate aplica oricare alt marcaj, cu conditia ca vizibilitatea si lizibilitatea
marcajului CE sa nu fie reduse.

ART. 11

Fara a se aduce atingere prevederilor art. 7:

a) Tn cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei constata ca marcajul CE a fost
aplicat Tn mod incorect, producéatorul ori reprezentantul sau autorizat are obligatia de a
asigura conformitatea produsului cu prevederile referitoare la marcajul CE si de a opri
incalcarea prevederilor prezentei hotaréri, in conditiile stabilite de autoritatea de
supraveghere a pietei;

b) Tn cazul Tn care neconformitatea continud, autoritatea de supraveghere a pietei ia
masurile necesare pentru a restrange sau a interzice introducerea pe piata a aparatului in
cauza ori pentru a asigura ca acesta este retras de pe piata in conformitate cu procedura
prevazuta la art. 7.

ART. 12

(1) Orice decizie luata in temeiul prezentei hotarari care prevede restrictii la
introducerea pe piata si/sau punerea in functiune a unui aparat trebuie sa stabileasca
temeiul legal care a stat la baza acesteia.

(2) Decizia prevazuta la alin. (1) se notifica in termen de 72 de ore partii in cauza si
poate fi contestata la instanta competenta potrivit legii.

ART. 13



Tn cazul in care productorul ori reprezentantul siu autorizat nu este stabilit in
Romania, responsabilitatile acestuia referitoare la introducerea pe piata in Romania a
aparatelor si accesoriilor revin importatorului sau persoanei responsabile cu
introducerea pe piata a acestora.

ART. 14

(1) Constituie contraventii urmatoarele fapte si se sanctioneaza dupa cum urmeaza:

a) nerespectarea de catre producator a prevederilor art. 4 referitoare la cerintele
esentiale si a prevederilor art. 5 alin. (1) referitoare la aplicarea standardelor armonizate,
cu amenda de la 10.000 lei la 20.000 lei, retragerea de pe piata, interzicerea utilizarii si a
introducerii pe piata a produselor neconforme;

b) nerespectarea de catre producator a prevederilor art. 8 referitoare la respectarea
procedurilor pentru evaluarea conformitatii, cu amenda de la 5.000 lei la 10.000 lei si
interzicerea comercializarii pana la o data stabilita de organismul de supraveghere a
pietei de comun acord cu producatorul sau cu reprezentantul autorizat al acestuia, dupa
caz, pentru eliminarea neconformitatilor;

c) nerespectarea de catre producator a prevederilor art. 10 referitoare la aplicarea
marcajului, cu amenda de la 5.000 lei la 10.000 lei, retragerea de pe piata si interzicerea
introducerii pe piata a produselor nemarcate sau marcate incorect pana la eliminarea
neconformitatilor.

(2) Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor prevazute la alin. (1) se
realizeaza de ISCIR prin personalul imputernicit.

(3) Contravenientul poate achita pe loc sau in termen de cel mult 48 de ore de la data
Incheierii procesului-verbal ori, dupa caz, de la data comunicarii acestuia jumatate din
minimul amenzii prevazute la alin. (1), agentul constatator facand mentiune despre
aceasta posibilitate Tn procesul-verbal de constatare si sanctionare a contraventiei.

(4) Dispozitiile referitoare la contraventii, prevazute la alin. (1) - (3), se completeaza
cu prevederile Ordonantei Guvernului nr. 2/2001 privind regimul juridic al
contraventiilor, aprobata cu modificari si completari prin Legea nr. 180/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

(5) Orice decizie luata de ISCIR Tn baza prezentei hotarari, din care rezultd sanctiuni
si restrictii de introducere pe piata sau punere in functiune a aparatelor si accesoriilor,
mentioneaza temeiul legal al deciziei, in conditiile prezentei hotarari, si se aduce la
cunostinta Ministerului Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri.

ART. 15

Anexele nr. 1 - 5 fac parte integranta din prezenta hotarare.

ART. 16

Prezenta hotarare intra in vigoare in 30 de zile de la data publicérii Tn Monitorul
Oficial al Romanieli, Partea I.

ART. 17

La data intrarii in vigoare a prezentei hotarari, Hotararea Guvernului nr. 453/2003
privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a aparatelor consumatoare de
combustibili gazosi, republicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 489 din 9
iunie 2005, cu modificarile si completarile ulterioare, se abroga.

*

Prezenta hotarare transpune in legislatia nationala prevederile Directivei
2009/142/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 30 noiembrie 2009 privind



aparatele consumatoare de combustibili gazosi, publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, seria L, nr. 330 din 16 decembrie 2009.
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ANEXA 1
CERINTE ESENTIALE

NOTA:
Obligatiile care rezulta din cerintele esentiale pentru aparatele din prezenta anexa se
aplica si accesoriilor la care exista un risc asemanator.

1. Conditii generale

1.1. Aparatele trebuie proiectate si fabricate astfel Tncat sa functioneze Tn siguranta si
sa nu prezinte pericol pentru persoane, animale domestice sau proprietate cand se
utilizeaza in mod normal, conform definitiei prevazute la art. 1 alin. (2) din hotarare.

1.2. Atunci cand sunt introduse pe piata, aparatele trebuie:

a) sa fie Tnsotite de instructiunile tehnice pentru instalator;

b) sa fie Tnsotite de instructiunile de utilizare si de intretinere pentru utilizator;

C) sa poarte etichete de atentionare, care trebuie sa existe si pe ambalaj.

Instructiunile si etichetele de atentionare trebuie sa fie redactate in limba sau in
limbile oficiale ale statelor membre de destinatie.

1.2.1. Instructiunile tehnice pentru instalator trebuie sa contina toate instructiunile de
instalare, reglare si intretinere necesare pentru a se asigura ca aceste operatii sunt
efectuate corect si ca aparatul poate fi utilizat Tn siguranta. Instructiunile trebuie sa
specifice, in special:

a) tipul de gaz utilizat;

b) presiunea de alimentare cu gaz;

c) debitul de aer proaspat necesar:

(i) pentru alimentarea cu aer de combustie;



(ii) pentru evitarea formarii amestecurilor periculoase de gaze nearse la aparatele care
nu sunt prevazute cu dispozitivul mentionat la pct. 3.2.3;

d) conditiile de evacuare a gazelor de ardere;

e) caracteristicile si cerintele privind asamblarea pentru arzatoarele cu aer insuflat si
corpurile de incélzire care vor fi dotate cu astfel de arzatoare, care asigura conformitatea
cu cerintele esentiale aplicabile aparatelor finite si, daca este cazul, cu lista
combinatiilor recomandate de producator.

1.2.2. Instructiunile de utilizare si intretinere pentru utilizator trebuie sa contina toate
informatiile necesare utilizarii Tn siguranta si trebuie, Tn special, sa atraga atentia
utilizatorului asupra oricaror restrictii privind utilizarea.

1.2.3. Etichetele de atentionare de pe aparat si ambalajul acestuia trebuie sa indice
clar tipul de gaz utilizat, presiunea de alimentare cu gaz si orice restrictii privind
utilizarea, Tn special restrictia potrivit careia aparatul trebuie instalat numai in zonele in
care exista ventilatie suficienta.

1.3. Accesoriile destinate a fi utilizate Tntr-un aparat trebuie sa fie proiectate si
fabricate astfel ncat sa corespunda in totalitate destinatiei cand sunt incorporate
conform instructiunilor de instalare.

Instructiunile de instalare, reglare, functionare si intretinere trebuie sa fie furnizate
Tmpreuna cu accesoriile aferente.

2. Materiale

2.1. Materialele trebuie sa corespunda scopului pentru care sunt utilizate si trebuie sa
reziste la conditiile mecanice, chimice si termice la care sunt prevazute a fi supuse.

2.2. Producatorul sau furnizorul aparatului trebuie sa garanteze proprietatile
materialelor care sunt importante pentru siguranta aparatului.

3. Proiectarea si fabricatia

3.1. Generalitati

3.1.1. Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incat atunci cand se utilizeaza in mod
normal sa nu poata sa apara instabilitate, deformare, rupere sau uzura care ar putea
diminua siguranta acestora.

3.1.2. Condensul produs la pornire si/sau Tn timpul utilizarii nu trebuie sa afecteze
siguranta aparatelor.

3.1.3. Aparatele trebuie sa fie proiectate si fabricate astfel incét riscul exploziei, Tn
cazul unui incendiu de origine externa, sa fie minim.

3.1.4. Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel Tncat sa se evite patrunderea apei Si a
aerului fals n circuitul de gaze.

3.1.5. Tn eventualitatea unei fluctuatii de energie auxiliara in limite normale, aparatele
trebuie sa continue sa functioneze in conditii de siguranta.

3.1.6. Fluctuatia anormala sau intreruperea in alimentarea cu energie auxiliara ori
restabilirea acestei alimentari nu trebuie sa constituie o sursa de pericol.

3.1.7. Aparatele trebuie sa fie proiectate si fabricate astfel incét riscurile de origine
electrici sa fie evitate. Tn domeniile aplicabile, conformarea cu obiectivele de sigurant
privind riscurile electrice prevazute in Legea nr. 245/2004 privind securitatea generala a
produselor, republicata, trebuie sa fie echivalenta cu indeplinirea prezentei cerinte.

3.1.8. Toate componentele sub presiune ale unui aparat trebuie sa reziste la
solicitarile mecanice si termice la care sunt supuse, fara nicio deformare care sa afecteze
siguranta.




3.1.9. Aparatele trebuie sa fie proiectate si fabricate astfel incat o defectiune a
dispozitivului de siguranta, de control sau de reglaj s& nu constituie o sursa de pericol.

3.1.10. Dacé un aparat este dotat cu dispozitive de siguranta si control, functionarea
dispozitivelor de siguranta nu trebuie sa fie influentata de functionarea dispozitivelor de
control.

3.1.11. Toate partile aparatelor care sunt instalate sau reglate in faza de fabricatie si
asupra carora nu trebuie sa se intervina de catre utilizator ori de catre instalator trebuie
sa fie protejate corespunzator.

3.1.12. Manetele si alte dispozitive de comanda si de reglaj trebuie sa fie marcate clar
si sa aiba instructiuni corespunzatoare, astfel incat sa se previna orice eroare de
manevra. Acestea trebuie sa fie concepute astfel incat sa impiedice manevrarea
accidentala.

3.2. Degajarea gazelor nearse

3.2.1. Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incat viteza de degajare a gazelor sa nu
prezinte pericol.

3.2.2. Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incat degajarea de gaze in timpul
aprinderii, reaprinderii si dupa stingerea flacarii sa fie limitata, pentru a se evita
acumularea periculoasa de gaze nearse in aparat.

3.2.3. Aparatele destinate utilizarii Tn spatii inchise si in camere trebuie sa fie dotate
cu un dispozitiv special pentru a se evita acumularea periculoasa de gaze nearse in astfel
de spatii sau camere. Aparatele care nu sunt dotate cu aceste dispozitive trebuie sa fie
folosite doar in locurile unde exista ventilatie suficienta pentru a se evita acumularea
periculoasa de gaze nearse. Conditiile specifice de ventilatie a spatiului pentru instalarea
acestor aparate, tinand cont de caracteristicile speciale ale acestora, sunt prevazute in
Ordinul presedintelui Autoritatii Nationale de Reglementare ih Domeniul Energiei nr.
5/2009 privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale, cu modificarile si completarile ulterioare.
Aparatele de gatit de uz profesional si aparatele alimentate cu gaze care contin
componente toxice trebuie sa fie dotate cu dispozitivele mentionate anterior.

3.3. Aprinderea

Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incét atunci cand sunt utilizate Tn mod normal
sa indeplineasca urmatoarele conditii:

a) aprinderea si reaprinderea sa se efectueze lin;

b) sa fie asigurata interaprinderea.

3.4. Arderea

3.4.1. Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incat atunci cand se utilizeaza in mod
normal sa fie asigurata stabilitatea flacarii si produsele de combustie sa nu contina
concentratii inadmisibile de substante nocive pentru sanatate.

3.4.2. Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incat atunci cand se utilizeaza in mod
normal sa nu existe degajari accidentale de produse de combustie.

3.4.3. Aparatele conectate la un cos de evacuare a produselor de combustie trebuie sa
fie fabricate astfel incat in conditii de tiraj anormal s& nu apara degajari de produse de
combustie Tn cantitati periculoase in camera in care este utilizat aparatul.

3.4.4. Aparatele cu incalzire independenta pentru uz casnic si incalzitoarele
instantanee de apa neracordate la un cos de evacuare a produselor de combustie nu
trebuie sa produca, Th camera sau n spatiul de functionare, o concentratie de monoxid
de carbon care ar putea prezenta un pericol pentru sanatatea persoanelor expuse,
avandu-se in vedere durata previzibila de expunere a acestora.



3.5. Utilizarea rationala a energiei

Aparatele trebuie sa fie fabricate astfel incat sa asigure utilizarea rationala a energiei
corespunzator nivelului tehnic al acestora si sa tina seama de aspectele legate de
siguranta.

3.6. Temperaturile

3.6.1. Partile aparatelor destinate sa fie amplasate Tn apropierea podelei sau a altor
suprafete nu trebuie sa atinga temperaturi care sa prezinte un pericol pentru zona
Tnconjuratoare.

3.6.2. Temperatura suprafetei butoanelor si a manetelor aparatelor destinate
manipularii nu trebuie sa prezinte un pericol pentru utilizator.

3.6.3. Temperatura suprafetelor partilor exterioare ale aparatelor pentru uz casnic, cu
exceptia suprafetelor sau partilor prevazute pentru transmiterea caldurii, nu trebuie sa
prezinte Tn conditiile de functionare un pericol pentru utilizator, Tnh special pentru copii,
motiv pentru care trebuie sa se ia in considerare un timp de reactie corespunzator.

3.7. Produsele alimentare si apa folosite in scopuri sanitare

Fara a aduce atingere legislatiei Tn materie, materialele si componentele utilizate la
fabricarea unui aparat, care pot sa vina in contact cu produsele alimentare sau cu apa
folosita Tn scopuri sanitare, nu trebuie sa afecteze calitatea acestora.

ANEXA 2
PROCEDURA PENTRU ATESTAREA CONFORMITATII

1. Examinarea CE de tip

1.1. Examinarea CE de tip constituie acea parte a procedurii prin care un organism
notificat verifica si certifica ca un aparat, reprezentativ pentru productia avuta in vedere,
Tndeplineste dispozitiile aplicabile prevazute in hotarare.

1.2. Producatorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania ori ntr-
un alt stat membru al Uniunii Europene trebuie sa depuna cererea pentru examinarea de
tip la un singur organism notificat.

1.2.1. Cererea trebuie sa contina urmatoarele:

a) numele si adresa producatorului si, daca cererea este depusa de reprezentantul
autorizat, numele si adresa acestuia;

b) o declaratie scrisa din care sa reiasa ca cererea nu a fost depusa la un alt organism
notificat;

c) dosarul tehnic de fabricatie, asa cum este prevazut in anexa nr. 4 la hotarare.

1.2.2. Producatorul trebuie sa puna la dispozitia organismului notificat un aparat,
reprezentativ pentru productia avuta in vedere, denumit in continuare tip. Organismul
notificat poate sa solicite mai multe mostre ale tipului, daca 1i sunt necesare pentru
programul de Tncercari.

Tipul poate acoperi suplimentar si alte variante ale produsului, cu conditia ca aceste
variante sa nu aiba caracteristici diferite in ceea ce priveste tipurile de risc.

1.3. Organismul notificat trebuie:

1.3.1. sa examineze dosarul tehnic de fabricatie si sa verifice daca tipul a fost fabricat
in conformitate cu dosarul tehnic de fabricatie si sa identifice elementele care au fost
proiectate Tn conformitate cu dispozitiile relevante ale standardelor prevazute la art. 5
din hotarare si cu cerintele esentiale prevazute in hotarare;



1.3.2. sa efectueze sau sa dispuna efectuarea examinarilor corespunzatoare si/sau a
Tncercarilor pentru a verifica daca solutiile adoptate de producator indeplinesc cerintele
esentiale, acolo unde nu au fost aplicate standardele prevazute la art. 5 din hotarare;

1.3.3. sa efectueze sau sa dispuna efectuarea examinarilor si/sau a incercarilor
corespunzatoare pentru a verifica daca standardele relevante sunt aplicate efectiv, atunci
cand producatorul a ales sa procedeze astfel, asigurandu-se Tn acest mod conformitatea
cu cerintele esentiale.

1.4. Daca tipul indeplineste dispozitiile hotararii, organismul notificat trebuie sa
emita solicitantului un certificat de examinare CE de tip. Certificatul trebuie sa contina
concluziile examinarii, conditiile, daca este cazul, de valabilitate a acestuia si datele
necesare pentru identificarea tipului certificat si, daca este relevant, descrieri ale
functionarii acestuia. La certificat se anexeaza elemente tehnice relevante, cum ar fi
desene si diagrame.

1.5. Organismul notificat trebuie sa informeze de indata celelalte organisme notificate
cu privire la emiterea certificatului de examinare CE de tip si la orice modificari aduse
tipului mentionat, asa cum se prevede la pct. 1.7. Acestea pot sa obtina o copie a
certificatului de examinare CE de tip si/sau a anexelor acestuia si, Th urma unei cereri
justificate, a rapoartelor privind examinarile si incercarile efectuate.

1.6. Un organism notificat care refuza sa emita sau retrage un certificat de examinare
CE de tip trebuie sa informeze Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de
Afaceri si celelalte organisme notificate cu privire la aceasta, motivandu-si decizia.

1.7. Solicitantul trebuie s& informeze permanent organismul notificat care a emis
certificatul de examinare CE de tip cu privire la toate modificarile aduse tipului
certificat care ar putea sa afecteze conformitatea cu cerintele esentiale. Modificarile
aduse tipului certificat trebuie sa primeasca o aprobare suplimentara de la organismul
notificat care a emis certificatul de examinare CE de tip atunci cand astfel de modificari
afecteaza conformitatea cu cerintele esentiale sau cu conditiile prescrise pentru
utilizarea aparatului. Aceasta aprobare suplimentara este acordata sub forma unei anexe
la certificatul original de examinare CE de tip.

2. Declaratia de conformitate CE cu tipul

2.1. Declaratia de conformitate CE cu tipul este acea parte a procedurii prin care
producatorul declara ca aparatele in cauza sunt conforme cu tipul descris in certificatul
de examinare CE de tip si corespund cerintelor esentiale aplicabile prevazute in
hotarare. Producatorul ori reprezentantul sau autorizat stabilit in cadrul Comunitatii
Europene aplicd marcajul CE pe fiecare aparat si intocmeste o declaratie de
conformitate. Declaratia de conformitate poate acoperi unul sau mai multe aparate si
trebuie sa fie pastrata de catre producator. Marcajul CE trebuie nsotit de numarul de
identificare al organismului notificat responsabil pentru verificarile aleatorii precizate la
pct. 2.3.

2.2. Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru a se asigura ca procesul
de fabricatie, inclusiv verificarea si incercarea finala a produsului, are drept rezultat
omogenitatea productiei si conformitatea aparatelor cu tipul descris in certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele corespunzatoare prevazute in hotarare. Un organism
notificat, ales de producator, trebuie sa efectueze verificari aleatorii ale aparatelor,
conform specificatiilor prevazute la pct. 2.3.

2.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze verificari ale aparatelor la fata locului
prin sondaj, la intervale de un an sau mai putin. Pentru a se asigura conformitatea cu



cerintele esentiale corespunzatoare prevazute in hotarare, trebuie sa se examineze un
numar adecvat de aparate si trebuie sa se efectueze incercarile corespunzatoare stabilite
n standardele relevante mentionate la art. 5 din hotarare sau incercari echivalente.
Organismul notificat determina Tn fiecare caz daca incercarile mentionate trebuie
efectuate n totalitate sau partial. Atunci cand unul sau mai multe aparate sunt respinse,
organismul notificat trebuie sa ia masurile corespunzatoare pentru a impiedica
comercializarea acestora.

3. Declaratia de conformitate CE cu tipul (asigurarea calitatii productiei)

3.1. Declaratia de conformitate CE cu tipul (asigurarea calitatii productiei) este
procedura prin care un producator care indeplineste obligatiile prevazute la pct. 3.2
declara ca aparatele Tn cauza sunt conforme cu tipul descris in certificatul de examinare
CE de tip si indeplinesc cerintele esentiale aplicabile prevazute in hotarare. Producétorul
ori reprezentantul sau autorizat stabilit Tn cadrul Comunitatii Europene trebuie sa aplice
marcajul CE pe fiecare aparat si sa intocmeasca o declaratie de conformitate. Aceasta
declaratie poate acoperi unul sau mai multe aparate si trebuie sa fie pastrata de
producator. Marcajul CE trebuie Tnsotit de numarul de identificare al organismului
notificat responsabil cu supravegherea conformitatii CE.

3.2. Producatorul aplica un sistem de calitate care sa asigure conformitatea aparatelor
cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele esentiale aplicabile
prevazute n hotarare. Producatorul este supus supravegherii CE specificate la pct. 3.4.

3.3. Sistemul calitatii

3.3.1. Producatorul trebuie sa Tnainteze unui organism de certificare ales de el o
cerere pentru aprobarea sistemului sau de calitate pentru aparatele in cauza. Cererea
trebuie sa contina urmatoarele:

a) documentatia sistemului calitatii;

b) un angajament de ndeplinire a obligatiilor care decurg din sistemul calitatii
aprobat;

C) un angajament de mentinere a sistemului calitatii aprobat, pentru a asigura
eficacitatea si corectitudinea continua ale acestuia;

d) documentatia referitoare la tipul certificat si 0 copie a certificatului de examinare
CE de tip.

3.3.2. Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie sa
figureze ntr-o documentatie sistematizata si ordonata sub forma de masuri, metode de
lucru si instructiuni scrise. Aceasta documentatie a sistemului calitatii trebuie sa permita
0 interpretare uniforma a programelor, planurilor, manualelor si inregistrarilor privind
calitatea. Aceasta trebuie sa contina, in special, o descriere corespunzatoare a:

a) obiectivelor sistemului calitatii, structurii organizatorice si responsabilitatilor
conducerii si prerogativelor acesteia cu privire la calitatea aparatelor;

b) proceselor tehnologice de fabricatie, controlului calitatii si tehnicilor de asigurare a
calitatii si actiunilor sistematice care vor fi folosite;

c) examinarilor si incercarilor care vor fi efectuate Tnainte de, Tn cursul si dupa
fabricatie si frecventa cu care acestea vor fi efectuate;

d) metodei de urmarire a realizarii calitatii aparatelor si a functionarii efective a
sistemului calitatii.

3.3.3. Organismul notificat procedeaza la examinarea si evaluarea sistemului calitatii
pentru a stabili daca acesta indeplineste cerintele mentionate la pct. 3.3.2. Organismul
notificat considera conformitatea cu cerintele respective pentru sistemele calitatii care



pun n aplicare standardele armonizate corespunzatoare. Organismul notificat trebuie sa
notifice producatorului decizia sa si sa informeze celelalte organisme notificate cu
privire la aceasta. Notificarea pentru producator trebuie sa contina concluziile
examinarii, numele si adresa organismului notificat si decizia motivata referitoare la
aparatele si accesoriile Tn cauza.

3.3.4. Producatorul trebuie sa informeze permanent organismul notificat care a
aprobat sistemul calitatii cu privire la orice actualizare a sistemului calitatii in functie de
modificarile aduse, de exemplu noi tehnologii si concepte de calitate. Organismul
notificat trebuie sa@ examineze modificarile propuse si sa decida daca sistemul calitatii
modificat respecta dispozitiile relevante sau daca este necesara reevaluarea. Organismul
notificat comunica producatorului decizia sa. Notificarea trebuie sa includa concluziile
inspectiei si decizia motivata a evaluarii.

3.3.5. Un organism notificat care isi retrage aprobarea pentru un sistem de calitate
trebuie sa informeze celelalte organisme notificate si sa prezinte motivele deciziei sale.

3.4. Supravegherea CE

3.4.1. Scopul supravegherii CE este asigurarea tndeplinirii corecte de catre
producator a cerintelor ce decurg din sistemul calitatii aprobat.

3.4.2. Producatorul trebuie sa permita accesul organismului notificat pentru inspectie
la locurile de productie, control, Tncercare si depozitare si trebuie sa Ti furnizeze toate
datele necesare, in special:

a) documentatia sistemului calitatii;

b) Tnregistrarile privind calitatea, de exemplu rapoarte ale controalelor si date privind
incercérile, date despre calibrare, rapoarte privind calificarile personalului in cauza.

3.4.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze o verificare cel putin o data la 2 ani
pentru a se asigura ca producatorul mentine si aplica sistemul de calitate aprobat si
trebuie sa prezinte acestuia un raport al verificarii.

3.4.4.Tn plus, organismul notificat poate sa fac vizite inopinate la producator. Tn
cadrul acestor vizite, organismul notificat poate sa efectueze sau sa dispuna efectuarea
de Tncercari pe aparate. Organismul notificat trebuie sa furnizeze producatorului un
raport al inspectiei si, daca este cazul, un raport al ncercarilor.

3.4.5. La cerere, producatorul trebuie sa puna la dispozitia organismului de
supraveghere a pietei raportul organismului notificat.

4. Declaratia de conformitate CE de tip (asigurarea calitatii produsului)

4.1. Declaratia de conformitate CE de tip (asigurarea calitatii produsului) este acea
parte a procedurii prin care un producator care indeplineste obligatiile prevazute la pct.
4.2 declara ca aparatele in cauza sunt conforme cu tipul descris in certificatul de
examinare CE de tip si indeplinesc cerintele esentiale aplicabile prevazute in hotarare.
Producatorul ori reprezentantul sau autorizat stabilit Tn cadrul Comunitatii Europene
trebuie sa aplice marcajul CE pe fiecare aparat si sa intocmeasca o declaratie de
conformitate. Declaratia mentionata poate acoperi unul sau mai multe aparate si trebuie
sa fie pastrata de producator. Marcajul CE trebuie Tnsotit de numarul de identificare al
organismului notificat responsabil cu supravegherea CE.

4.2. Producatorul trebuie sa aplice un sistem de calitate aprobat, conform pct. 4.3,
pentru inspectia finala a aparatelor si testarii, si este supus supravegherii CE conform
pct. 4.4,

4.3. Sistemul calitatii



4.3.1. Conform prezentei proceduri, producatorul trebuie sa depuna la un organism
notificat ales de el o cerere pentru aprobarea sistemului sau de calitate pentru aparatele
n cauza. Cererea trebuie sa contina urmatoarele:

a) documentatia sistemului calitatii;

b) un angajament de indeplinire a obligatiilor care decurg din sistemul calitatii
aprobat;

C) un angajament de mentinere a sistemului calitatii aprobat, pentru a asigura
eficacitatea si corectitudinea acestuia;

d) documentatia referitoare la tipul certificat si o0 copie a certificatului de examinare
CE de tip.

4.3.2. Ca parte a sistemului calitatii, este necesar sa se examineze fiecare aparat Si sa
se efectueze Tncercarile corespunzatoare prevazute in standardul (standardele)
relevant(e) mentionat(e) la art. 5 din hotarare sau Tncercérile echivalente pentru a
verifica conformitatea aparatului cu cerintele esentiale aplicabile prevazute in hotarére.
Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie sa figureze intr-
0 documentatie sistematizata si ordonata sub forma de masuri, proceduri si instructiuni
scrise. Aceasta documentatie a sistemului calitatii trebuie sa permita o interpretare
uniforma a programelor, planurilor, manualelor si Tnregistrarilor privind calitatea.
Documentatia sistemului calitatii trebuie sa contina, in special, o descriere
corespunzatoare a:

a) obiectivelor sistemului calitatii, structurii organizatorice si responsabilitatilor
conducerii Si prerogativelor acesteia cu privire la calitatea aparatului;

b) verificarilor si incercarilor ce urmeaza sa se realizeze dupa fabricatie;

c) metodelor de verificare a functionarii efective a sistemului calitatii.

4.3.3. Organismul notificat trebuie s& examineze si sa evalueze sistemului calitatii
pentru a stabili daca acesta indeplineste cerintele mentionate la pct. 4.3.2. Organismul
notificat prezuma conformitatea cu cerintele respective pentru sistemele calitatii care
implementeaza standardele armonizate corespunzatoare. Organismul notificat trebuie sa
notifice decizia sa producatorului si sa informeze celelalte organisme notificate cu
privire la aceasta. Notificarea pentru producator trebuie sa contina concluziile
examinarii, numele si adresa organismului notificat si decizia motivata a evaluarii
efectuate asupra aparatelor in cauza.

4.3.4. Producatorul trebuie sa informeze permanent organismul notificat care a
aprobat sistemul calitatii cu privire la orice modificare a sistemului calitatii care este
necesara, de exemplu cu privire la tehnologii si concepte noi privind calitatea.
Organismul notificat trebuie sa examineze modificarile propuse si sa decida daca
sistemul calitatii modificat respecta dispozitiile relevante sau daca este necesara o
reevaluare. Organismul notificat trebuie s& comunice producatorului decizia sa.
Notificarea trebuie sa contina concluziile inspectiei si decizia motivata a evaluarii.

4.3.5. Un organism notificat care retrage aprobarea pentru un sistem de calitate
trebuie sa informeze celelalte organisme notificate cu privire la aceasta si sa 1si
motiveze decizia.

4.4. Supravegherea CE

4.4.1. Scopul supravegherii CE este de a se asigura ca producatorul indeplineste n
totalitate obligatiile care 1i revin din sistemul calitatii aprobat.

4.4.2. Producatorul trebuie sa permita accesul organismului notificat in vederea
inspectiei la locurile de control, de incercare si depozitare si trebuie sa 1i furnizeze toate
datele necesare, Tn special:



a) documentatia sistemului calitatii;

b) inregistrarile privind calitatea, de exemplu rapoartele controalelor si datele
etalonarilor, rapoartele privind calificarile personalului Tn cauza.

4.4.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze o verificare cel putin o data la 2 ani
pentru a se asigura ca producatorul mentine si aplica sistemul de calitate aprobat si
trebuie sa prezinte acestuia un raport al verificarii.

4.4.4. Tn plus, organismul notificat poate face vizite inopinate la producétor. Tn cursul
acestor vizite, organismul notificat poate sa efectueze sau sa dispuna efectuarea de
Tncercari pe aparate. Organismul notificat trebuie sa 1i furnizeze producatorului un
raport al inspectiei si, daca este cazul, un raport al incercarilor.

4.4.5. La cerere, producatorul trebuie sa puna la dispozitia organismului de
supraveghere a pietei raportul organismului notificat.

5. Verificarea CE

5.1. Verificarea CE este procedura prin care producatorul ori reprezentantul sau
autorizat stabilit in cadrul Comunitatii Europene asigura si declara ca aparatele care fac
obiectul dispozitiilor pct. 3 sunt conforme cu modelul descris in certificatul de
examinare CE de tip si corespund cerintelor aplicabile prevazute Tn hotarare.

5.2. Producatorul ori reprezentantul sau autorizat stabilit Tn cadrul Comunitatii
Europene trebuie sa ia toate masurile necesare in asa fel incat procesul de productie sa
asigure conformitatea aparatelor cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si
cu cerintele aplicabile prevazute in hotarare. Producatorul ori reprezentantul sau
autorizat stabilit in cadrul Comunitatii Europene aplica marcajul CE pe fiecare aparat si
Tntocmeste o declaratie de conformitate. Declaratia de conformitate se poate referi la
unul sau mai multe aparate si trebuie sa ramana in posesia producéatorului ori a
reprezentantului sau autorizat stabilit in cadrul Comunitatii Europene.

5.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze examinarile si testele corespunzatoare
pentru a verifica conformitatea aparatului cu cerintele prevazute in hotarére, fie prin
examinarea si testarea fiecarui aparat, dupa cum se specifica la pct. 5.4, fie prin
examinarea i testarea aparatelor pe baza statistica, dupa cum se specifica la pct. 5.5, la
alegerea producatorului.

5.4. Verificarea prin controlul si examinarea fiecarui aparat

5.4.1. Toate aparatele trebuie examinate individual si trebuie efectuate testele
corespunzatoare, precizate in standardele mentionate la art. 5 din hotarare sau testele
echivalente, in scopul verificarii conformitatii lor cu tipul descris n certificatul de
examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile prevazute in hotarare.

5.4.2. Organismul notificat trebuie sa aplice sau sa asigure aplicarea numarului de
identificare pe fiecare aparat si sa intocmeasca un certificat de conformitate in legatura
cu testele efectuate. Certificatul de conformitate se poate referi la unul sau mai multe
aparate.

5.4.3. Producatorul ori reprezentantul sau autorizat trebuie sa asigure ca poate furniza
certificatele de conformitate emise de organismul notificat, la cerere.

5.5. Verificarea statistica

5.5.1. Producatorii trebuie sa prezinte aparatele fabricate sub forma de loturi de
productie uniforme si trebuie luate toate masurile necesare in asa fel incat procesul de
productie sa asigure uniformitatea fiecarui lot de productie realizat.

5.5.2. Controlul statistic se efectueaza dupa cum urmeaza:



Aparatele fac obiectul controlului statistic in functie de parametrii tehnico-
functionali. Acestea trebuie grupate in loturi de productie identificabile, continand
aparate de un singur model, produs in aceleasi conditii. Un lot se examineaza la
intervale alese Tn mod aleatoriu. Aparatele care constituie un esantion se examineaza
individual si sunt supuse incercarilor corespunzatoare, conform standardelor aplicabile
mentionate la art. 5 din hotarare sau se efectueaza incercari cu efect echivalent pentru a
se stabili daca lotul se accepta sau se respinge. Se aplica un sistem de esantionare cu
urmatoarele caracteristici:

a) un nivel de calitate corespunzator unei probabilitati de acceptare de 95%, cu un
procent de neconformitate cuprins intre 0,5 si 1,5%;

b) o calitate limita corespunzatoare unei probabilitati de acceptare de 5%, cu un
procent de neconformitate cuprins intre 5 si 10%.

5.5.3. Tn cazul in care loturile de productie sunt acceptate, organismul notificat
trebuie sa aplice sau sa dispuna aplicarea numarului sau de identificare pe fiecare aparat
si s& Tntocmeasca un certificat de conformitate pentru incercarile efectuate. Toate
aparatele din lotul respectiv pot fi introduse pe piata, cu exceptia acelor aparate din
esantion care au fost gésite neconforme. Tn cazul in care un lot este respins, organismul
notificat trebuie sa ia masurile corespunzatoare pentru a impiedica introducerea pe piata
a acelui lot. Tn cazul respingerii frecvente a loturilor, organismul notificat poate
suspenda verificarea statistica. Producatorul poate, cu aprobarea organismului notificat,
sa aplice numarul de identificare al acestuia Tn timpul fabricatiei.

5.5.4. Producatorul ori reprezentantul sau autorizat trebuie sa fie in masura sa
prezinte, la cerere, organismului de supraveghere a pietei certificatele de conformitate
emise de organismul notificat.

6. Verificarea CE a fiecarui produs

6.1. Verificarea CE a fiecarui produs este procedura prin care producatorul ori
reprezentantul sau autorizat stabilit in cadrul Comunitatii Europene asigura si declara ca
aparatul Tn cauza, pentru care s-a emis certificatul mentionat la pct. 2, este conform cu
cerintele aplicabile prevazute in hotarare. Producatorul sau reprezentantul sau autorizat
trebuie sa aplice marcajul CE pe aparat si sa intocmeasca o declaratie de conformitate
scrisa pe care sa o pastreze.

6.2. Organismul notificat trebuie sa examineze aparatul si sa efectueze incercarile
corespunzatoare, tinand seama de documentatia de proiectare, pentru a asigura
conformitatea acestuia cu cerintele esentiale prevazute in hotarare.

Organismul notificat trebuie sa aplice sau sa dispuna aplicarea numarului sau de
identificare pe aparatul certificat si trebuie sa intocmeasca un certificat de conformitate
cu privire la incercarile efectuate.

6.3. Scopul documentatiei tehnice cu privire la proiectarea aparatului, asa cum se
mentioneaza in anexa nr. 4 la hotarare, este de a permite evaluarea conformitatii cu
cerintele prevazute in hotarare si o intelegere a proiectului, fabricatiei si functionarii
aparatului.

Documentatia de proiectare mentionata in anexa nr. 4 la hotarare trebuie sa fie pusa la
dispozitia organismului notificat.

6.4. Daca organismul notificat considera necesar, examinarile si incercarile pot fi
efectuate dupa instalarea aparatului.



6.5. Producatorul ori reprezentantul sau autorizat trebuie sa se asigure ca este n
masura sa prezinte, la cerere, organismului de supraveghere a pietei certificatele de
conformitate emise de organismul notificat.

ANEXA 3

MARCAJUL CE DE CONFORMITATE SI INSCRIPTIONARI

A~

1. Marcajul CE*) de conformitate consta din initialele "CE" in forma urmatoare:

*) Marcajul CE este reprodus Tn facsimil.

| CE |

Figura 1Lex: Marcajul CE de conformitate

Marcajul CE trebuie urmat de numarul de identificare al organismului notificat
implicat in faza de control al productiei.

2. Aparatul sau placa de timbru trebuie sa poarte marcajul CE alaturi de urmatoarele
inscriptionari:

a) denumirea producatorului sau simbolul de identificare;

b) denumirea comerciala a aparatului;

c) tipul de alimentare electrica folosit, daca este aplicabil;

d) categoria aparatului;

e) ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcajul CE.

Pot fi adaugate informatiile necesare instalarii aparatului, in functie de natura
acestuia.

3. Tn cazul in care marcajul CE este micsorat sau marit, trebuie respectate proportiile
date in desenul la scara de mai sus.

Componentele marcajului CE trebuie sa aiba aceeasi dimensiune pe verticala, care nu
poate fi mai mica de 5 mm.

ANEXA 4
DOSARUL TEHNIC DE FABRICATIE

Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sa contina urmatoarele informatii, in masura n
care organismul notificat le solicita pentru efectuarea evaluarii:

a) o descriere generala a aparatului;

b) proiecte de executie, desene de fabricatie si diagrame ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor;

c) descrieri si note explicative necesare pentru intelegerea celor de mai sus, inclusiv a
functionarii aparatelor;

d) o listd cu standardele prevazute la art. 5 din hotarare, aplicate total sau partial, si
descrieri ale solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale, atunci cand nu
au fost aplicate standardele prevazute la art. 5 din hotarare;

e) rapoarte de incercare;



f) instructiuni pentru instalare si utilizare.

Daca este cazul, documentatia tehnica trebuie sa contina urmatoarele elemente:

a) certificatele accesoriilor incorporate in aparate;

b) certificate referitoare la metodele de fabricatie si/sau de inspectie si control al
aparatelor;

c) orice alt document care face posibil ca organismul notificat sa isi Tmbunatateasca
evaluarea.

ANEXA 5

CRITERII MINIME
pentru evaluarea organismelor notificate

Organismele notificate desemnate de Ministerul Economiei, Comertului si Mediului
de Afaceri trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii minime:

a) sa dispuna de personal si de mijloace si aparatura necesare;

b) personalul acestora trebuie sa dea dovada de competenta tehnica si integritate
profesionala;

c) personalul de conducere si tehnic al acestora trebuie sa dea dovada de
independenta Tn efectuarea incercarilor, pregatirea rapoartelor, emiterea certificatelor si
efectuarea supravegherii prevazute in hotarare Tn raport cu toate cercurile, grupurile sau
persoanele implicate direct ori indirect in domeniul aparatelor;

d) personalul acestora trebuie sa pastreze secretul profesional;

e) sa detina o asigurare de raspundere civila, cu exceptia cazului in care raspunderea
este asumata de stat, conform legislatiei nationale.

Ministerul Economiei, Comertului si Mediului de Afaceri trebuie sa verifice periodic
indeplinirea conditiilor prevazute la lit. a) si b).



